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■传统的制造方法（含渗透法）

・湿巾不织布

■生产纸1t水70 t-蒸汽化7t“燃料”
需要含混粘结的树脂3.5t 。

使用大量的纸材料，
增加了环境负荷。
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☆环境负荷的大小是巨大的！

■05年度工业生产统计在国内“湿式汽车不织布”，是月产500万平方米
的生产。（年6 , 000万㎡）→1㎡的产品需要[纸14.5g +水1 , 050L +重油
101g 。

约1000t·CO2排放量
“70万棵”的“杉”树林相当于一年
内吸收CO2的量。
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■「分子勾配膜」胶带、紙・水都不使用<环境
对应>产品
• 转移法

PET膜

○通用人造纤维不织布

人造纤维粘着含浸层60μm

表面粘着层40μm

表面面粘着层40μm

表面低分子粘着层

表面低分子粘着层

高分子接着层

○分子勾配膜

厚 5０μ 勾配层

厚み１２０μ

X Y Z的配向少
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■「分子勾配膜」的特征

• 分子勾配膜胶带
100:12

• 传统PET基材胶带
100:0.8

フイルム基材の伸び
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粘着剤的拉伸

【粘着层与基材层的异相】
PET基材胶带

破断和毛点

分子勾配膜胶带

【拉伸率比较 粘着层与基材层】
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【剥离力的比较】

粘着层的厚度５０um
・初期 传统品的平均1２．５Ｎ比较１９Ｎ
５２％ＵＰ

・常态 传统品平均１７．３Ｎ跛脚２５Ｎ
４４％ＵＰ
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・初期 传统品的平均６．６Ｎ比较１１Ｎ
６５％ＵＰ

・常态 传统品平均１０Ｎ对比２４Ｎ
１４０％ＵＰ

分子勾配膜的设计和
olefin系列的比较，
可以得到与SUS同
样的性能。


